WIBA-PECM ohnfertigung

prazise elektrochemische Metallbearbeitung

fur Klein- und Grol3serien
 Gratfreie und berihrungslose , kalte Bearbeitung® , e Oberflachengute bis Ra 0,02 pum,
* Prozesssichere Bearbeitung - Reproduzierbarkeit bi s <1 um, * keine Gefligeveranderung im
Material ¢
kein Werkzeug-Elektrodenverschleil3

PECM-Fertigungsbeispiele

Pulvermetallurgisc her Stahl mit nur
einer Elektrode Toleranz 10 um

WIBAY ECB

GM TEDH ECM

Vanadis 60 Ferrotitan

Caldie S -290

Warum PECM-Bearbeitung fur Sie wichtig sein konnte und was Sie
daruber wissen sollten, erfahren Sie auf der nachsten Seite... »

WIBA-ECB GmbH e info@wiba-ecb.de e www.wiba-ecb.de




PECM = Precise-Electro-Chemical-Machining

Die Senkerosion, EDM

bekannt und bewéhrt:

Diese Technologie wird heute bei vielen
Anwendern genutzt und gehért zum
Ausristungsstandard.

Da es bisher keine anderen
Bearbeitungsmaoglichkeiten gab, werden
teilweise aufwendige Nacharbeiten und
Mikrorissbildung als normal
hingenommen!?

Wahrend bei EDM sich die Elektrode
dem Werkstilick auf Haaresbreite nahert,
entladt sich die elektrische Spannung,
Funken springen tber. Wo die Funken
aufschlagen, wird das Metall so erhitzt,
dass es schmilzt!!

Bei der neuen WIBA-PECM

Technologie... mit besonderen
Stromgeneratoren und neuer Steuerung
erfolgt der Abtrag mit einer kalten
Bearbeitung. Der zwischen Anode und
Kathode flieRende Elektrolyt zum
Abtransport des Eisenoxyds hat eine
maximale Temperatur von nur 45°C .
Bei diesem Verfahren entstehen keine
Funken, entsprechend findet auch kein
Hitzeeintrag ins Material statt!
Vorteile:

- keine Gefligeverdnderung,

- keine Gratbildung

- keine thermische

Oberflachenbeschadigung

Dieses ist besonders wichtig beim Einsatz im
Flugzeugbau und bei Kaltumformern.

Bei letzterem kénnen sich die Standzeiten
verdoppeln! (Erfahrungswerte)

Aber, das ist noch nicht alles:

- Bei unserem PECM-Verfahren
findet kein Elektrodenverschleild
statt.

- Ein wesentlicher Vorteil ist
dartiber hinaus der integrierte
Poliervorgang.

- Aufwendige Nacharbeiten
gehdren der Vergangenheit an!

- Einsatz von Mehrfachelektroden

Der technologische Vorsprung:

WIBA-PECM hat Generatoren und Steuerungen entwickelt, mit denen es erstmals mdglich ist, durch ultrakurz
gepulsten Strom mit speziellen Formen und mit nur einem Einkomponenten-Elektrolyt verschiedene Metalle,
wie Werkzeugstahle, gehartete Stahle, PM Stéahle, Edelstahle und viele weitere, mit beispielloser
Abbildegenauigkeit bis 1 um und kleinster Rauigkeit bis Ra 0,02 um herzustellen!

Spezielle Anwendungen, bei denen der Einsatz von M
Stuickzahlen zu einer enormen Kostenreduzierung der

Oberflachen
und Radien in
1A-Qualitat

Uberzeugen Sie sich im Rahmen einer Bemusterung von

Die von WIBA im linken Bild durchgefiihrte Bearbeitu

ehrfachelektroden erfolgt, fihren insbesondere bei
einzelnen Werkstiicke.

hoheren

Abtragen und
polieren in einem
Arbeitsgang

ng zeigt

keinerlei Gefugeveranderung (Mikrorissbildung)

den zuvor beschriebenen Vorteilen.




Sie kdnnen nur gewinnen! Rufen Sie uns an: Tel.+ (0 ) 4263-98 539 10

Lohnt sich Lohnfertigung
und wie funktioniert die Zusammenarbeit

Fir Sie als Anwender zahlt nur eines:
~Welchen Vorteil habe ich, wenn ich mich fur die Fertigung meiner Teile mit der PECM-Technologie entscheide*?
Wenn wir hier alles Mogliche Uber die wirtschaftlichen und qualitativen Vorteile schreiben, werden Sie das zwar
interessant finden, aber es wird Sie noch nicht Uberzeugen, es fehlt noch der Beweis! Dieser Beweis kann nur
Uber eine Bemusterung erfolgen, die wir Ihnen hierm it unentgeltliche anbieten.

Erfahren Sie hier alles Wichtige zum Thema PECM-Loh  nfertigung:

Um es vorweg zu sagen, Welche Kosten kommen auf Sie Die Bemusterung gliedert sich wie
Einzelstiicke oder geringe zu? folgt:
Stiickzahlen lohnen sich nur dann, Aufgrund unserer Erfahrungen
wenn diese Teile mit herkémmlichen | kénnen wir materialabhéngig die 1. Konstruktion und Herstellung der
Bearbeitungs-methoden nicht Machbarkeit erkennen, sowie auch Elektrode, der Spulkammer
herstellbar sind. Bei unserem Besuch | die Moglichkeit einer Mehrfach- und der Werkstuckhalterung.
in Ihrem Hause zeigen wir Ihnen vorrichtung  beurteilen. 2. Prozessparametrierung
einen Teil der freien Muster. 3. Prozessoptimierung

> > 4. Teilefertigung
Bei der Beratung erfahren Sie alles Das bedeutet: Wenn Sie Interesse haben, dann
Uber PECM; wie Sie durch diese Sie erhalten von uns ein kontaktieren Sie uns.
neue Technologie Ihre Bemusterungsangebot.
Prozesskosten bei gleichzeitiger Tel.: 04263-98 539 10
Qualitats-verbesserung senken E-Mail: info@wiba-ecb.de
kénnen.

\/

lhre Teile mit dem WIBA-PECM-Verfahren hers tellen zu lassen, lohnt sich immer dann,
wenn:
. CNC-Bearbeitung die speziellen Anforderungen nicht mehr erftillen kann,
. EDM-Bearbeitung zusatzlich umfangreiche Nacharbeiten erfordern,
. stdndig neue Elektroden gefertigt werden missen,
. Mikrorissbildung die Qualitat oder Standzeiten herabsetzt,
. der Ra-Wert zu grol3 ist,
. die Abbildegenauigkeit kleiner als 10 mp sein muss,
. die Herstellung der Scharfkantigkeit oder komplizierte Radien und Formen mit herkdmmlicher
Bearbeitung nicht _oder nur mit sehr groRem Aufwand mdglich ist.
v

~NOoO ok, WN PP

Die Erfahrung zeigt, dass sehr oft mehrere Probleme bei den derzeitigen Produktionen vorhanden sind!
Aber nach dem Motto, ,,das haben wir immer schon so gemacht* werden EUROS verschenkt. Das ist
einfach so und bleibt so lange so, bis sich jemand fur eine neue Bearbeitungstechnologie interessiert. Die
Unternehmen, die z.B. als Weiterverarbeiter mit uns zusammenarbeiten, haben von Ihren Kunden
inzwischen mehr Auftrage erhalten, weil sie eine wesentlich bessere Qualitat liefern. Inzwischen nehmen
sie auch Auftrage an, die allerdings nur mit der WIBA-PECM-Technologie* hergestellt werden kénnen.
Fazit: ,Sie kbnnen nur gewinnen“ und das, ohne in Vorleistung zu treten zu mussen!




Forschung | Entwicklung | Lohnfertigung

Wichtige Industriebereiche fir PECM:
Automotive Bereich -« Medizin Industrie - Luft- und Raumfahrt Industrie
Formenbau und Werkzeugherstellung ¢« Brennstoffzell en

Die EX..AG schreibt uns:

...anbei sende ich Ihnen den Versuchsbericht,
fur die zuletzt von lhnen erhaltenen Werkstlicke.
Zusammengefasst war ich positiv tUberrascht
Uber die gute Qualitat der XX. Wir haben uns
intern fur den Durchmesser X entschieden und
die verbleibenden Gutteile auf Lager gelegt.
Dieser Entwicklungsauftrag ist somit fir uns
abgeschlossen.

Fur die weitere Grol3e mit einer XX habe ich
bereits einen Auftrag angelegt, weswegen Herr X
bald mit Ihnen Kontakt aufnehmen wird. Ich
mochte mich hiermit bei lhnen noch einmal fur
die erfolgreiche Zusammenarbeit bedanken.

= =

e —— S = =
Oberflache nach einer Oberfl &che nach einer
PECM Bearbeitung EDM Bearbeitung




WIBA-ECB GmbH e Rudolf - Diesel — Str. 11 e D-27383 ScheelRel (Germany)

Tel. +49(0)4263- 98 539 0 e Fax. +49(0)4263- 98 539 19
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